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Schiitzen Sie lhre Maschinen g.......
& W undWerkzeuge m

Kollisionsschaden
minimieren

Der SafePilote CDL (Collision Damage Limitation)
bestent aus einem 3-Achsen-Beschleunigungs-
aufnehmer, in Verbindung mit einer Anschluss- und
Auswerteinheit. Er dient zum Maschinenschutz. Der
SafePilote CDL reduziert Schaden durch Kollisionen.
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Uberwachen und Analysieren des
Zustands der Maschine

UbermaRige Vibrationen wahrend der Bearbeitung sind eine der Hauptquellen,
welche die Qualitat Ihrer Produktion beeintrachtigen.

Der SafePilote MCM (Machine Condition Monitoring) hilft Ihnen, Ihre Maschine in
einem optimalen Zustand zu halten. Durch die sehr hohe Empfindlichkeit kdnnen
Sie Unwuchtprobleme an Hochgeschwindigkeitswerkzeugen erkennen. Das
System fungiert als echte "Black Box", mit der Sie alle unerwarteten Ereignisse
verfolgen und analysieren konnen. Jeder Alarm wird mit den entsprechenden
Schock- und Vibrationskurven im Systemspeicher abgelegt.

H s M Sicherstellung der
Produktionsqualitat
Der SafePilote HSM (Holder Seat Monitoring) erkennt Metallspane zwischen
dem Werkzeug und dem Werkzeughalter. Dieses sehr schnelle und
empfindliche System zur Unwuchterkennung garantiert Ihnen die Qualitat lhrer
Bearbeitung - insbesondere der Reibahlen. Nach jedem Werkzeugwechsel, wird

in einem Zeitfenster von maximal 0,4 sec, die Uberpriifung durchgefiihrt. In
Abhangigkeit der Anwendung ist die Erkennung von 0,01mm Spanen maoglich.
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- - Unwuchterkennung

.............. _ i - Wellengeometrie

- Fehlausrichtung

. Der 3-Achsen Beschleunigungsaufnehmer ist
| an der Spindel lhrer Maschine montiert und
dient zur Aufzeichnung von Vibrationsdaten.

Auf Basis der Messwerte kann dann der
aktuelle Maschinenzustand bestimmt werden.

- Kugellager und Schlitten-
— Analyse

S — Der SafePilote kann auf allen Arten von
—) ' Maschinen installiert werden: Bearbei-
s | “ tungszentren, Drehzentren, Schleifma-

: schinen. Sie erhalten wertvolle Hinweise
zum Zustand lhrer beweglichen Elemente,
auch der einzelnen Achsen.
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- Innenring
T e P ) - Rollen/Kugein
| - . - Kafig
‘ : Behalten Sie den Zustand der
YO - Spindellager im Auge, indem Sie die

Vibrationen in den 3 verschiedenen
Achsen kontrollieren. Aufgrund der sehr
hohen Empfindlichkeit kdnnen Sie auch
falsch gewuchtete Werkzeuge erkennen.
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Erkennt einen Span im Werkzeughalter

Bearbeitungszentren mit automatischen Werkzeugwechslern bieten viele
Produktionsvorteile, sind jedoch anfallig fur Metallspane und sonstigen Schmutz. Das
LZAusblasen® ist keine Garantie dafur, dass sich keine Fremdkorper zwischen dem
Werkzeughaltersitz (oder der Verjingung) und dem Spindelkegel festsetzen. Diese
Verschmutzung hat einen direkten Einfluss auf die Teilequalitat.

Wenn wahrend des Werkzeug-
wechselzyklus ein Metallspan zwischen
dem  Werkzeughaltersitz und dem
Spindelkegel verbleibt, ist das Werkzeug
nicht zentriert. Die Bearbeitung wird in
jedem Fall ungewollt verandert und kann
dann aullerhalb der vorgegebenen
Toleranzen liegen.
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Kleine Metallspane im
Werkzeughalter: Bearbeitung
aullerhalb der Toleranz

Auf der Spindel |hrer Maschine montiert, ~
kann der speziell fur diese Anwendung B
entwickelte hochauflésende Sensor in \

. X*
weniger als 0,4 Sekunden das 2
Vorhandensein eines Spans mit einer \} Kein Span: Signal im
Dicke von bis zu 0,01 mm erkennen. richtigen Prifbereich
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Digital Way SAS

1, chemin des Chaux
F-42000 Saint-Etienne
France

Tél. : +33 (0)4 77 74 92 50
contact@digitalwaygroup.com
www.digitalwaygroup.com

Digital Way GmbH
Walter Kolb Str, 9-11

60594, FRANKFURT / MAIN
Deutschland

Tel: +49 (0)69 9621 7664
Mob: +49 176 63 66 83 39

joachim.hoelss@digitalwaygroup.com
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BR ENT ROBOTECK
405-310 HYUNTAE B/D 405, Blv. Diaz Ordaz 2874 Int. 108
633-1 Col. Jardines de Irapuato
GOJAN-DONG, NAMDONG- Irapuato — Guanajuato
KU, C.P. 36600

INCHEON, KOREA
Tel: 010 8890 0783
brentrhee@yahoo.co.kr

Tel: (462) 962-5265
contacto @roboteck.com,mx

www.roboteck.com.mx
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Digital Way, Inc.

305 West Big Beaver Road,
Suite 200

Troy, Ml 48084 « USA
Mobile : 1-805-433-2820

john.cosic@digitalwaygroup.com

Digital Way Italy

Via G. A. Borelli 12
20146 Milano - ltalia
Tel : +39 342 14 32 840

franco.angiolini@digitalwaygroup.com
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AI-TECH DANFFOR

Automatyka i informatyka dla przemystu
ul. Grazynskiego 74

Pol. Ind. Matsaria, 2 Pab. 10
E-20600 EIBAR - Espaia
Tel. : +34 943 820 464
danffor@danffor.com
www.danffor.com

43-300 Bielsko-Biata « Polska
tel. +48 601 695 755
digitalway@ai-tech.com.pl
www.ai-tech.com.pl
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Digital Way, Inc.

6443 Stoney View Lane

Unit #5

Simi Valley, CA 93063 « USA
Mobile : 1-805-433-2820

john.cosic@digitalwaygroup.com
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Digital Way China

Xuhui District, Huashan Road
2018 North Building, Room
1402, Shanghai « CHINA

Tel: +86 21 52 58 14 05

elliot.chen@digitalwaygroup.com
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Tempo CNC

Topcular Mh. Ferhatpasa Cd.
Apek Uretmen C Blok No:210
Bayrampasa, Istanbul

Tel: 0212 565 37 36
sales@tempocnc.com
www.tempocnc.com

Precision Tooling
Services Co., Ltd

88 Nimitkul Tower, 3rd floor
Rama 9 Soi 57/1
Suanluang,

Bangkok, 10250 Thailand
Tel. +662-370-4900
rungsimon_s@ptsc.co.th
www.ptsc.co.th



