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Sistema di controllo d'usura e rottura utensili — applicazioni automotive
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Lavorazione testa motore, su
centro di lavoro COMAU tipo
URANE realizzazione sedi e
guide valvole.

» Costanza della qualita

» Risparmio scarti

» Risparmio utensili controlla durata
» Risparmio fermi macchina

La lavorazione delle sedi valvola determina la
prestazioni del motore, il minimo segno sulla
sede valvola compromette la compressione del
cilindro.
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Gracie alla sorveglianza della derivata di
corrente assorbita (brevetto) WattPilote
vede con estrema affidabilita la minima
scheggiatura del utensile ed assicura la
tenuta di tutte le valvole : WattPilote, Il
garante della qualita del process.
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evoluzione usura utensile su 6000 cicli

WattPilote permette di non-asp

—funzionalita del metore per individuare un diffetto
sulle tenute valvole, perché esegue al 100% tutte
le curve di potenza assorbita durante le
lavorazioni (potenza assorbita nel tempo) e
permette anche di individare una sede valvola
piantata piu profonda rispetto alla misura
nominale : WattPilote é I'eliminazione degli
scarti.

La sostituzione programmata degli utensili comporta dei rischi elevati di scarti di rotture utensili e di fermi macchina. WattPilote determina I'usura
reale del'utensile e lo sfrultamento ottimale del utensile WattPilote garante dei costi bassi.
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